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On connait deja differents dispositlfs de raccorde- 
ment de tubes et, notamment, des nmnchons d'as- 
semblage multiples constitues par des demi-co- 
quiUes pouvant etre verrouillees entre elles. Ces 
dispositlfs presentent divers inconvenients. En effet, 
lis sont d une fabrication couteuse du fait de la 
complication relativement grande des pieces qui les 
c nstituent Par ailleurs. leur mise en ceuvre est 
souvent delicate et necessite un personnel 
Use. En outre, ils nofFrent bien souvent 
securite iliusoire. car il est frequent qu'ils g 
le long des tubes qu'ib sont destines a reunir. 

La presente invention remedie a ces inconvenients 
n creant un nouvel organe d'assemblage extreme- 
m nt simple facile a realiser et d'une grande sfi- 
rele d empioi. 

Ccnformement a Imvention. I'organe d'assem- 
blage comprend deux jeux identiques de deux pieces 
cooperantes. ces deux jeux de pieces etant assembles 
entre eux et les pieces qu'il comporte ayant respec- 
tivement la forme generale d'un etrier et d'un volet 
qui est articule, sur cet etrier, conlre lequel il est 
serre, par un verrou, en provoquant ainsi un pin- 
cement du tube engage entre ledit etrier et son volet 
Diverses autres caracteristiques de l'invention res- 
s rtent d ailleurs de la description detaillee qui suit. 
La fig. 1 est une perspective eclatee, illustrant la 



configuration des deux pieces principales utillsces 
dans 1 organe d'assemblage de Tinvenlion. 

La fig. 2 est une elevation partiellement arrachee 
montrant ledit organe d'assemblage de l'invention. 

IIMIl lelafit2"" "^"^ 
La fig. 4 est une elevation analogue a la fi- 3 
montrant une variante d'execution. 

La fig. 5 est une elevation sembiable a la fi<r. 4, 
0 ^ 41707 ^ . , / 
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dans'laquelle certains des organes de rinvention 
occupent une autre position. 

^ L'organe d'assemblage de rinvention, destine a 
etre utilise pour assurer une liaison entre des ele- 
ments tubulaires d'echafaudage ou autres instal- 
lations semblables, est constitue par 1 assemblage de 
deux jeux identiques ayant chacun deux pieces dis- 
tinctes qui sont representees notamment a la fig. 1. 
L'une de ces pieces en forme d'etrier, designee 
par L comprend une plaque 2 a l'une des extre- 
mites de laquelle sont formees deux pattes paral- 
lels 3, 4. Ces pattes presentent des trous 5 pour 
le mise en place d'un axe 6 dont les deux extre- 
mites sont epanouies. L extremite opposee de la 
plaque 2 comporte un bord montant 7 dont I'extre- 
mite est repliee vers I'exterieur pour delimiter une 
goultiere 8 dans laquelle est pratlquee une ouver- 
ture 9. Le bord montant 7 forme, en outre, late- 
ralement deux oreiUes 10, H, Le trou 9, qui com- 
munique avec I'interieur de la gouttiere 8, sert au 
passage d'un goujon filete 12 muni a une extre- 
mite d'une tete 13 destinee a etre logee dans la 
gouttiere 8 dans laquelle elle peut pivoter d'une 
cerlaine mesure. L'autre piece de chaque jeu, que 
comporte l'organe de liaison, est designee par la re- 
ference 14 et est constituee par un volet arque 
presentant deux bords tombants lateraux 15, dont 

I ecartement est choisi de fagon qu'ils puissent etre 
engages entre les pattes 3, 4 que forme la plaque 2. 

Ces bords tombants presentent des trous 5a des- 
tines a venir en coincidence avec les trous 5 pour 
permettre le passage de I'axe 6. 

Par ailleurs, les bords 15 forment des saiHies 16 
qui peuvent etre engagees entre les oreilles 10, 

II formees a partir du bord montant 7 de la 
piece 1. Comme cela apparait au dessiii, les bords 
15 de la piece 14 delimilenl une en<:oche 17, sen- 
siblement semi-circulaire, dans laquelle est seric 
un tube 18 (fig. 2 et 3) qui doit etre reuni a un 
second tube 19. 
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L'extremite de la piece 1 i, qui forme les saillies 
16, est evidee en 119, pour permettre la raise en 
place du goujon filele 12 qui est muni d'un ecrou 
de serrage 20. 

Conune le montrent les fig. 2 et 3, I'organe 
d'assemblage coraprend deux jeux de pieces iden- 
tiques a celui decril ci-dessus en reference a la 
fig. 1. L'assemblage de ces deux jeux de pieces 
^t e£Fectue en imbriquant les deux pieces 1-la 
i'une dans I'autre, c'est-a-dire en pia?ant leurs 
plaques 2-2a I'une contre i'autre. 

Si cela est desire, et comme le montre le dessin. 
les plaques 2-2a peuvent etre reunies par des sou- 
dures. 

Pour bien faire ressortir I'idenlite des deux pieces 
de chaque jeu, leurs difTerentes parties sent desi- 
gnees aux fig. 2 et 3 par les meraes references, 
mais les pieces de I'un des jeux component des refe- 
rences auxquelles on a ajoute I'indice a. 

La mise en ttuvre de. Horgane d-'assemblage de- 
cnt ci-dessus est extremement simple. 11 suffit tout 
d abord d engager I'mi des tubes, le tube 19 par 
exemple, dans I'espace delimite par la piece la entre 
ses pattes 3a. 4a et son bord monlant 7a, ensuite 
de faire pivoter la piece 14a depuis la position 
representee en traits mixles a la fig. 3 jusqu'a la 
position representee en traits pleins, apres quoi le 
goujon filete 12a est introduit dans levidement de 
ia piece 14«, puis Pecrou 20a est serre. 

On precede de la meme maniere en ce qui con- 
cerne 1 autre jeu de pieces, ce qui assure la fixation 
du tube 18 et son assemblage avec le tube 19. 
La pression qu'il est possible d'exercer sur les tube^ 
est considerable, etant donne que cette pression est 
exercee par le fond de Tencoche 17 delimitee par 
les bords tombants des pieces 14. 1 la, ce qui eli- 
mine tous risques de glissement des tubes par rap- 
port aux organes d'assemblage. 

Dans ce qui est decrit ci-dessus. les tubes 181 19 
sont obligatoirement places a angle droit I'un par 
rapport a I'autre, ce qui limite evidemment I'uti- 
lisation de I'organe d'assemblage a des tubes devant 
etre diriges dans des directions orlhogonales. 

Les fig, 4 et 5 montrent comment il est pos- 
sible d'utiliser le meme organe d'assemblage pour 
la liaison de tubes devant faire un ande quel- 
conque run par rapport a I'autre. 

A cette fin, les pieces 11a ne sont plus inibri- 
quees lune dans I'autre, mais au contraire leurs 
plaques 2-2a sont placces I'une contre I'autre et ces 
plaques presented, dans leur fond, respeclivemenl 
des trous 21, 22 dans lesquels est engage un axe 
presentant des epanouissements lerminaux 21. 
25. II devient de cette fa^on possible de faire 
pivoter les pieces 1-la I'une par rapport a I'autre 
et. par consequent, les tubes 18 et 19 peuvent i 
etre decalcs angulairement d'une mo.«ure quelconque. i 



L invention n est pas limitee aux exemples de reali- 
sal.on rcpresentes et decrits en detail, car diverse^ 
modifications peuvent y etre apportees sans sortir de 
."on cadre. 

En parliculier, les goujons filetes 12 peuvent 
etre remplaces par des organes excentriques ou par 
ties verrous fonctionnant d'autres fagons. 

RESUME 
L invention a pour objet : 

I. Un organe dassemblage pour element tubu- 
laire applicable notainment aux echaufaudages re- 
marquable nolammenl par les caracteristiques sui- 
vantes, separement ou en combinaison : 

1" L'organe d'assemblage comprend deux jeux 
identiques de deux pieces coopcranles. ces deux 
jeux de pieces etant assembles entre eux et les pieces 
qu il comporte ayant respectivement la forme gene- 
rale dun etrier et d'un Yplei qui est articule «ur 
cet elrier contre lequel il est serre par un verrou. 
en provoquant ainsi un pincement du tube en-^a^i 
entre ledit etrier et son volet: ^ 

2 - L'assemblage des deux jeux de pieces est as- 
sure par r imbrication mutuelle des deux pieces 
en forme d'etriers dont les fonds reposent Tun 
sur l aulre et sont reunis entre eux: 

3' Les deux pieces en forme d'etriers sont sou- 
dees entre elles; 

4" Les fonds des deux pieces en forme d'etriers 
sont places I'un contre I'autre et sont reunis au 
moyen d^un axe presentant un epanouissement a 
chacune de ses extremites, epanouissements qui font 
.'"'^"e""- deux elriers qui sont ainsi 
articules i un par rapport a I'autre, en permettant 
par suite le pivotement des deux jeux de piece*: 
o" Chaque piece en forme d'etrier forme, a une 
extremite. deux pattes pour le support d'un axe 
d articulation du volet cooperant; 

6" Les pieces en forme d'etriers presentent, a 
leurs extremites opposees a celles formant les pattes 
d articulation du volet, un bord monlant termine 
par une gouttiere dans laquelle est disposee la 
tele cylindrique d'un goujon filele destine a etre 
engage dans une saillie du volet cooperant qui 
forme une portee d'appui pour un ecrou visse sur 
ce goujon: 

7- Les volets presentent des bords tombants con- 
formes sensiblement en arcs de cercle de facon 
a embolter parliellement les tubes a serrer dans le-< 
etriers. 

IL Le produit industriel nouveau constitue par 
une construction tubulaire faisant application des 
organes d'assemblage selon les alineas precedents. 

Michel-Jean-Pierre HELAIN 
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